ZEMIN KAPLAMA SISTEMLERI :

Point.

PAINTS & COATINGS SYSTEM



Uzmanlik / Expertise
Profesyonel kadromuz ile zemin ve boya sektoriiniin uzmaniyiz.

With our team of professional experts at the floor and paint sector.

Cok Yonluluk / Versatility

Farkh konularda pratik ¢coztimler.
Practical solutions on different topics.

Kalite / Quality

Benzerlerinden ayiran farkh 6zellikler.
The distinguishing features of different.

Uriin Cesitliligi / Product Range

Tum mekanlar icin uygun ¢éziimler.
Appropriate solutions for all venues.




Uzun Omiirlii / Long-Lived

Yogun is trafigi gerektiren zeminlerde alternatiflerine gére daha dayanikli ve daha uzun 6mdrla.
Intesive business requiring traffic floors are durable and longer losting than alternative.

Yiksek Performans / High Performance

Her sektore, her kullanima uygun zemin uygulamalari ile yiksek performans.
Each sector, each suitable for use with high-performance flooring applications.

Genis Renk Yelpazesi / Wide Color Range

Genis renk secenegi ile sinirsiz gesitlilik.
Wide variety of color options and unlimited.
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Epoksi Zemin Kaplama Sistemi

Genis renk yelpazesi olan epoksi, antibakteriyel 6zelligine sahip, estetik, yekpare gériinim ile kimyasal mekanik
mukavemeti olumlu sonuclar veren, kaymazlik ve gecirimsizlik istendiginde ideal bir ¢6ziim olan; polyepoksit bir
sertlestirici yada katalizator ajan ile kimyasal reaksiyona girdiginde sertlesen ve kiiriinu alan sentetik bir recinedir. Bir
¢ok Urind bulunan epoksinin her secenegi ayri zemin ve duvar uygulamalari icin Gretilmis ve sunulmustur.

Kullanim alanlari; otoparklar, ilag fabrikalari, hastaneler, ameliyathaneler, gida sanayi tesisleri ve agir sanayi yapilari, spor
alanlari, oteller, soguk hava depolari, icme suyu ve atik su depolari, magaza, ofisler ve iretim yapilan her alandir.

- Betonarme betonu ile gliclii ve kalici bir bag olusturulmasi,
- Gok genis bir yelpaze icinde yer alan agresif kimyasal maddelere karsi milkemmel bir direng gostermesi,
- Swvilarin penetrasyonuna (nufuziyetine) kesin ¢6ziim saglamasi,

- Tokluk, dayaniklilik ve esneklik ile darbe ve asinma direncini arttirmasi,

- Hijyenik ve temizlenmesi kolay yuizey temini,

- Catlamaya karsi direnci arttirmasi,

- Dustk kaplama kalinliklarinin temini,

- Galismalarin asgari diizeyde engellenmesini saglayacak 6l¢tide cabuk uygulanabilirlik ve kiirlenme.

Epoksi Zemin Kaplama Avantajlari
- Zemine dekoratif gortinim kazandirir.

- Hijyen acisindan uygundur.

- Silinmesi ve temizlenmesi kolaydir.

- Eski ylizeye cok iyi aderans yapar.

- Yaya, forklift ve ara¢ trafigine uygundur.

Epoxy Floor Coating System

Wide range of colors epoxy, antibacterial features, aesthetics, monolithic
appearance with the chemical mechanical strength positive results,
providing slip resistance and impermeability when prompted on ideal
solutions, the hardaner or catalyst agent and chemically react with the
curing and cured synthetic resim.

Application areas; parking lots, pharmaceutial factories, hospitals, operating
theaters, food industrial plants and heavy industrial buildings, sport
facilities, hotels, cold storage, drinking water and waste water tonks, store,
offices and manufactoring all areas of the is.
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Neden zemin kaplama?

* Beton Uizerindeki pirizi kapatir.

* Tamirati ve temizlemesi kolaydir.

+ Ek ve baglanti yeri yoktur, mikrop ve bakteri barindirmaz, hijyeniktir.
* Mekanik ve kimyasallara karsi direnclidir.

* Su ve nem gegirimsizligi ile izolasyon 6zelligi vardir.

+ Dekoratif zemin kaplama sistemleri ile mekanlar estetik goriinim kazanr.

Why floor coating?

« Fills capillaries on the concrete.

* Easy to clean and repair.

*No gap or joint between crossing points, so it is hygienic.

« Perfect mechanical and chemical resistance.

+ Water and moisture proof (impermeable).

+ Decorative flooring systems add aesthetic look to where applied.

Zemin kaplama sistemi secilirken dikkat edilmesi gereken kriterler

+ Kullanilacak alandaki trafigin tipi ve derecesi (yaya, arag, forklift, vs.)
+ Kaplamanin maruz kalacagi hava sartlari

+ Kimyasallarla olan temas derecesi

» Kaymazlik ihtiya¢c durumu

* Uygulanacak zemindeki nem orani

+ Uygulama sonrasi kullanilacak temizlik malzemelerinin ozellikleri

Some important considerations when choosing a floor coating system

* Type, extent and frequency of traffic (such as light foot traffic, vehicle, forklift, etc.).
* Temperatures that the flooring is required to withstand.

* Details of all chemicals which could come into contact with the floor.

* Special requirements such as slip resistance.

* Moisture ratio of the floor that will be applied to.

+ Cleaning tools/chemicals that will be used after application
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Areas Where Floor Coating is Preferred

* Factories

* Warehouses

* Parking Lots

* Pharmaceutical Plants
* Hospitals

+ Cold Rooms

* Sports Facilities

* Heavy load traffic areas
* Production Facilities

* Laboratories

* Showrooms and display areas

Zemin Kaplamanin Kullanildigi Alanlar

« Fabrikalar

* Depolar

* Otoparklar
« ilac Sanayi
* Hastaneler
* Soguk Hava Depolari

* Spor Tesisleri

+ Agir yuk trafiginin oldugu alanlar
« Uretim Alanlari

* Laboratuarlar
* Showroomlar
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UYGULAMA ONCESI YUZEY KONTROLLERI VE HAZIRLIGI
PRE-APPLICATION SURFACE CONTROLS AND PREPARATIONS

Zemin Etudu

Surface Controls

Beton Yiizeyin Hazirlig

Surface Preparations

Kaplama yapilacak beton zeminde bagil nemin en fazla %4, basing mukavemetinin en az 225 kg/cm. oldugu kontrol edilmelidir.
Zeminde yag veya rolatif nem basincina neden olabilecek izolasyon problemleri varsa giderilmelidir. Zemin rijit ve gegirimsiz bir
kaplama icin uygun gorilir ise epoksi veya poliliretan zemin kaplama yapim asamasina gecilmelidir.

Necessary controls must be performed in order to ensure that the concrete surface on which the coating will be applied must
have a maximum relative humidity of 4% and a minimum 225kg/cm. If there is any oil residue or any insulation problems that can
trigger the relative humidity pressure must be removed. When the surface is deemed to be ready for rigid and impermeable
coating, epoxy or polyurethane floor coating application can start accordingly.

Beton ylizeydeki diisiik mukavemetli serbet tabakasi, harg kalintilari mekanik ydntemlerle kazinmali, porlar ve kapiler bosluklar
gorunir hale getirilip tozdan arindirilmalidir.

Kaplama yapilacak alanda hasar gérmis derzler, rétre catlaklan ve bina oturmalarindan kaynaklanan catlaklar varsa “V” seklinde
genisletilip Epoksi Mortar harg ile doldurulmalidir. Beton silme (Diamond-Grinding), beton freze (rototiger), kumlama (shot-blast)
makineleri arasindan kaplama yapilacak betonarme zeminin yapisina en uygun olan makineler tercih edilerek yiizey hazirhgi
yapilmal, islem sirasinda ¢ikan toz vakum suipiirge ile etrafa yayllmadan alandan uzaklastiriimalidir.

Loose particles on the surface, slurry on the cement, mortar residues must be scratched using mechanical methods and pores and
capillaries must be clearly visible and free of dust.

If there are damaged joints, fractures, or any other fractures or cracks resulting from the settling of the building, must be widened
in “V” shape and filled with Epoxy Mortar. Best mechanical surface preparation method out of “Diamond Grinding”, “Milling” or
“Shot Blasting” must be chosen according to the structure of the concrete and any dust dissipated during the process must be
vacuumed immediately before it spreads on the whole area.




YUZEY HAZIRLIGI ICIN KULLANILAN MEKANIK TEMiZLEME METODLARI
MECHANICAL CLEANING METHODS FOR SURFACE PREPARATIONS

Kumlama

Shot Blasting

Silme

Grinding

Frezeleme

Scarifying

Bu metot beton zemin Uizerindeki beton serbetinin temizlenmesi icin idealdir. Caplari kiictik celik bilyelerin yiiksek basingla yizeye
puskurtilmesi ve tekrar emilmesi ile ylizey temizlik islemi gerceklestirilir. Degisik boyutlarda bilyelerin farkl basinclarda puskirttlmesi
ve cihazin hareket hizinin ayarlanmasi ile ylizeyde degisik tekstiir desenleri elde edilir. Eger temizlik sonrasi ince bir kaplama
uygulanacaksa ylizeyde bilye izlerinin olusmamasina 6zen gosterilmelidir.

This method is ideal for cleaning the slurry on the concrete. This cleaning method is performed by spraying very small steel beads
on the surface and its re-absorption. Steel beads of different dimensions being sprayed at different pressures and adjustment of
the device speed can result in different texture patterns on the surface. If a thin coating is going to be applied after cleaning, care
must be taken in order to prevent bead marks showing on the surface.

Tas ya da elmas diskleri bulunan makine ile ylizeyi yatay dairesel hareketlerle asindirma, temizleme islemidir. Taslama islemi ince
kaplamalarin temizlenmesinde idealdir. Yizeydeki seviye farkliliklarini diizeltir. Degisik diskler kullanarak kaplama yapilmis yiizeyleri
asindirmak mimkunddar.

Abrading the surface with stone or diamond disc machine using circular movements is called grinding. Grinding is an ideal cleaning
for thin coating systems. It levels the concrete surface. It is possible to abrade the already coated surface by using different discs.

Silindirik bir gdvde cevresinde yer alan elmas uclu yildiz bicaklarin, gévdenin kendi ekseni etrafinda donmesi ile beton ylzeyi
yiuksek devirlerde darbeleme ve tirmalamasi sonucu betonu dislendirmesi veya kalin kaplamalari parcalamasi islemidir. Frezeler
betonun serbetini temizlemek, dislendirmek, anolar arasi ve genlesme derzlerindeki seviye farkliliklarini, betondaki kot farkliliklarini
dizeltmek, yanmis beton yiizeylerdeki serbet tabakalarini, perdah ve mala izlerini bertaraf etmek, kurumus yasl yiizeyleri ve epoksi
kaplamalari beton ylizeylerden temizlemek icin kullanilir. Endistriyel sipirgelere baglanarak tozuma biyiik élctiide dnlenir.

This is the process of star shaped blades with diamond edges inside a cylindrical body spinning around its axis for abrading the
concrete and removing thick coatings. Scarifiers are used for cleaning the slurry and oil residue on the concrete, repairing common
slab problems such as curled joints, uneven slabs, burned slabs due to uneven toweling, trowel marks. Dusting canbe prevented
with the use of industrial vacuum cleaners.
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EPOKSI SELF LEVELLING ZEMIN KAPLAMA
EPOXY SELF LEVELLING FLOOR COATING

Tanim

Description

Kalinhk
Thickness

Kullanim Alanlari

Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

Gorinum
Appearance

Dizgun yuzeyli, kendinden yayilabilen, kimyasal ve mekanik
mukavemeti yiksek, temizligi kolay, epoksi esasl zemin kaplama
sistemidir.

Smooth looking, high chemical and mechanical resistance, easy
to clean, solvent free epoxy based self levelling floor coating
system.

2-3 mm araliginda yapilabilir.

Between 2-3 mm.

Depolama ve montaj alanlari, garajlar, bakim atélyeleri, yiikleme
alanlari, fabrikalar, normal, orta, agir yiike maruz kalan beton
ve cimento harch ylzeyler.

Warehouses and factories, car parks, ateliers, loading areas,
concrete and cementitious floors exposed to medium and
heavy traffic.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, purizsiz.

Glossy and smooth.
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EPOKSI TEKSTURLU ZEMIN KAPLAMA
EPOXY TEXTURED FLOOR COATING

Tanim

Description

Kalinlik
Thickness

Kullanim Alanlari

Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring
GOrinim
Appearance

Portakal kabugu gérinimlu, ylzey kayganhgini 6nleyen,
kaymazlik istenen yerlerde veya islak ortamlarda uygulanabilen
solventsiz, epoksi esasli zemin kaplama sistemidir.

Solvent free epoxy based floor coating with textured, rough
surface look that can be applied on wet surfaces or any area
where anti-slip is needed.

0,6-2,5 mm.

Between 0,6-2,5 mm.

Otopark alanlari, gida ve ilag endstrisinde islak hacimler, spor
tesislerinde triblin alanlari, bakim onarim atolyeleri, sanayi
Uretim tesisleri, depolar, hangarlar.

Warehouses and factories, car parks, ateliers, loading areas,
concrete and cementitious floors exposed to medium and
heavy traffic.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, purizsiz.

Glossy and smooth.
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EPOKSI MULTILAYER KAPLAMA
EPOXY MULTI-LAYER FLOOR COATING

Tanim

Description

Kalinhik
Thickness

Kullanim Alanlari

Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

GOrinum
Appearance

Puriizlt yuzeyli, kimyasal ve mekanik mukavemeti yiiksek, epoksi
kaplama sistemidir.

Rough surfaced, high chemical and mechanical resistant, solvent
free epoxy flooring system.

1-4 mm.

Between 1-4 mm.

Makine Uretim fabrikalari, tekstil atolyeleri, otomotiv tamir,
bakim atélyeleri, depolar, gida tretim tesisleri.

Production facilities, warehouses, maintenance ateliers, food
production facilities.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, yar mat, pirazli.

Half matt and smooth.
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EPOKSI OTOPARK ZEMIN KAPLAMA
EPOXY CAR PARK FLOOR COATING

Tanim
Description

Kalinlik
Thick ness

Kullanim Alanlari
Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

GOrinum
Appearance

Solventsiz epoksi esasli otopark zemin kaplama sistemidir.

Solvent free epoxy based car park floor coating system.

0,5-2,5mm.

Between 0,5-2,5mm.

Otopark alanlarina ek olarak spor tesisleri, hangar gibi biytk
alanlarda da kullanilabilir.

Car parks and large areas like aircraft sheds, and sports facilities.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, yari mat, piruzIu.

Half matt and smooth.
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KIMYASALLARA DAYANIKLI EPOKSI KAPLAMA
CHEMICAL RESISTANT EPOXY SELF LEVELLING

Tanim

Description

Kalinhik
Thickness

Kullanim Alanlari

Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

GOrinim
Appearance

Duzgiin ylzeyli, kendinden yayilabilen, kimyasallara dayanimi
milkkemmel, mekanik mukavemeti ylksek, temizligi kolay, epoksi
esasli zemin kaplama sistemidir.

Smooth looking, high chemical and mechanical resistance, easy
to clean, solvent free epoxy based self levelling floor coating
system.

2-3 mm.

Between 2-3 mm.

Depolama ve montaj alanlari, garajlar, bakim atolyeleri, ylikleme
alanlari, fabrikalar, kimyasal olarak normal, orta, agir yiike maruz
kalan beton ve ¢cimento harcli yiizeyler.

Storage and assembly halls, garages, maintenance ateliers,
docking areas, factories and plants, and on any cementitious
and concrete floor that is exposed to chemicals and medium
and heavy traffic.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak
Glossy
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EPOKSI ANTISTATIK ZEMIN KAPLAMA
EPOXY ANTISTATIC FLOOR COATING

Tanim
Description
Kalinlik
Thickness

Kullanim Alanlari

Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

GOrinum
Appearance

Duzgiin yizeyli, kendinden yayilabilen, antistatik, temizligi
kolay, epoksi esasl zemin kaplama malzemesidir.

Smooth looking, antistatic, easy to clean, solvent free epoxy
based self levelling floor coating system.

2-3 mm araliginda yapilabilir.

Between 2-3 mm.

Ucak hangarlarinda, otomobil fabrikalarinda, saglk sektori ile
ilgili laboratuvarlarda, elektrik ve elektronik laboratuvarlarinda
uygulanabilir.

Aircraft hangars, auto factories, laboratories related to the healt
care industry, elektrical and elektronic laboratories, applied.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, pirlzsiz.

Glossy and smooth.
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POLIURETAN SELF LEVELLING KAPLAMA
POLYURETHANE SELF LEVELLING FLOOR COATING

Tanim
Description

Kalinhk
Thickness

Kullanim Alanlari
Fields of Application
Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

Gorinum
Appearance

Diizgiin yiizeyli, kendinden yayilabilen, esnek, solvent icermeyen
poliliretan zemin kaplama sistemidir.

Smooth looking, self levelling, resilient, solvent free polyurethane
based floor coating.

2-3 mm.

Between 2-3 mm.

Spor tesisleri, agik tribtnler, kresler, cocuk oyun alanlari,
kittiphaneler.

Sports and recreational areas, kindergardens, kids playing areas,
libraries.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, yart mat, pirizsiz.

Glossy, half matt, smooth.
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POLIURETAN SELF LEVELLING ESNEK KAPLAMA
POLYURETHANE ELASTIC SELF LEVELLING FLOOR COATING

Tanim

Description

Kalinhik
Thickness

Kullanim Alanlari
Fields of Application

Kaplamanin Omrii
Lifetime of Flooring

GOriindm
Appearance

Diizgiin yiizeyli, kendinden yayilabilen, esnek, solvent icermeyen
poliiretan zemin kaplama sistemidir.

Smooth looking, self levelling, resilient, solvent free polyurethane
based floor coating.

2-3 mm.

Between 2-3 mm.

Spor tesisleri, acik tribiinler, kresler, cocuk oyun alanlari, kiitiiphaneler.

Sports and recreational areas, kindergardens, kids playing areas,
libraries.

5-10yil.
5-10 years.

Parlak, yar mat, pirizsiz.

Glossy, half matt, smooth.
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ASTARLAR PRIMERS

EP-110

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI EMPRENYE ASTAR

TANIMI
2 komponentli, epoksi esasli, solventsiz, renksiz, astar ve emprenye
malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

EP 110, beton yuzeylerin kaplanmasinda emprenye ve astar olarak, karisim
icerisine kuvars ilave edilerek de kaplama, tamir harci ya da mortar olarak
kullanilir. Epoksi ve politiretan esasli kaplamalarin altinda astarlama malzemesi
olarak uygulanir. EP 110, beton yuzeyler tGizerinde tozumanin engellenmesi
amaciyla uzun sureli olarak kullanilabilmektedir.

UYGULAMA

a) Yiuzey Kalitesi

* Beton ylzeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip
(en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm?2 olmaldir.

* Yizey temiz, kuru, kir, yag ve ylizey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yizeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmahdir. (Shot-Blast, Rota Tiger,
Freze vb.)

b) Ylizey Hazirlig

+ Beton ytizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gézenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

+ Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen acik hale
getirilmelidir. TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulanmasindan
once firca ve/veya elektrikli sipurge ile ylizeyden uzaklastirilmahdir.

» Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler
temizlenmelidir.

* Yiizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmaldir.

UYGULAMA YONTEMI

+ Aile B komponentleri airlik¢a 68/32, hacimce 2/1 olacak sekilde homojen
hale gelinceye kadar 3-4 dakika karistirilir (400 dev./dak.). Elde edilen homojen
karisim emprenye icin rulo ile betona emdirilerek uygulanir veya kuvars
karistirllarak mala ile beton ylizeye uygulanir. Eger lzerine epoksi
ya da poliliretan esaslh bir kaplama yapilacaksa, EP 110 heniiz yasken
Uzerine 0,200 - 0,500 mm dane c¢apli silis kumu serpilebilir.

SARFIYAT
Emprenye icin beton kalitesine bagli olarak: 0,100-0,200 kg/m?2
Kuvars karisimli hali ile: 0,600-0,800 kg/m2

AMBALAJ
25 kg setler halinde temin edilir; (A: 17 kg + B: 8 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay sire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kurlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi komponentler
cilde ve gbze temas ettirilmemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozluk takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

* Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

* Ayrica malzemelerin Guvenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin edilebilir.

+ Kiirini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



ASTARLAR PRIMERS

EP-110
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI EMPRENYE ASTAR

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapr: Epoksi
Yogunluk: Recine Karisimi: ~1,10 kg/I (DIN EN 1SO 2811-1)

Tdm yogunluk degerleri +23°C'de
Kati Madde icerigi: ~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)
Karisim Orani (A+B): 68/32 (agirhkca)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basing Dayanimi Harg: ~95 N/mma2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem)  (EN 196-1)
Egilme Dayanimi Harg: ~30 N/mmz2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (EN 178)
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Shore D Sertligi 83 (7 guin / +23 °C/ %50 bagil nem) (DIN 53505)
Uygulama Kosullar:
Yizey Sicakhg: Enaz+10°C/En fazla +30°C
Cevre Sicaklig En az +15 °C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4

Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCER ile 8lciim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yiizeyde yogusma olmamalidir.

Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.
Kullanim Sdresi: Sicaklik: +10°C Sure:  ~ 60 dakika

+20 °C ~ 30 dakika
+30°C ~ 15 dakika

Karisim Omrii: Sicakhk: +10°C Sure: ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Katlar Arasi Bekleme Suresi: Yiizey Sicakhigi: +20 °C Enaz: 10 saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESi Birkacg kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme suresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yiizey pirtzlendirilmelidir.
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ASTARLAR PRIMERS

EP-140
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI NEM TOLERANSLI ASTAR

TEKNiK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu: Epoksi
Yogunluk: Recine Karisimi: ~1,10 kg/I (DINENISO 2811-1)
Tdm yogunluk degerleri +23°C'de
Kati Madde Icerigi: ~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)
Karisim Orani (A+B): 60/40 (agirhkca)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basing Dayanimi Harg: ~95 N/mma2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (EN 196-1)
Egilme Dayanimi Harg: ~30 N/mmz2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (EN 178)
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Shore D Sertligi 83 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (DIN 53505)
Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicakhg: Enaz+10°C/En fazla +30°C
Cevre Sicaklig Enaz +15°C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4 Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCER ile 8lciim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yogusmaya dikkat edilmelidir. Ylizeydeki nem orani max. %6-7 oraninda olmalidir.

Kaplama yiizeyinde, yogusma veya kabarcik riskini azaltmak igin ylizey ve kiir almamis
kaplamanin sicakhgi yogusma noktasinin en az 3 °C tizerinde olmalidir.

Kullanim Siresi: Sicakhk: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20 °C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii: Sicakhk: +23°C Suire: ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.

Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.
Katlar Arasi Bekleme Siiresi: Yizey Sicakhgi: +20 °C Enaz: 10saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESI Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde ylizey pirtzlendirilmelidir.




ASTARLAR PRIMERS

EP-140
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI NEM TOLERANSLI ASTAR

TEKNiK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu: Epoksi
Yogunluk: Recine Karisimi: ~1,10 kg/I (DINENISO 2811-1)
Tdm yogunluk degerleri +23°C'de
Kati Madde Icerigi: ~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)
Karisim Orani (A+B): 60/40 (agirhkca)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basing Dayanimi Harg: ~95 N/mma2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (EN 196-1)
Egilme Dayanimi Harg: ~30 N/mmz2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (EN 178)
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Shore D Sertligi 83 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (DIN 53505)
Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicakhg: Enaz+10°C/En fazla +30°C
Cevre Sicaklig Enaz +15°C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4 Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCER ile 8lciim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yogusmaya dikkat edilmelidir. Ylizeydeki nem orani max. %6-7 oraninda olmalidir.

Kaplama yiizeyinde, yogusma veya kabarcik riskini azaltmak igin ylizey ve kiir almamis
kaplamanin sicakhgi yogusma noktasinin en az 3 °C tizerinde olmalidir.

Kullanim Siresi: Sicakhk: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20 °C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii: Sicakhk: +23°C Suire: ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.

Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.
Katlar Arasi Bekleme Siiresi: Yizey Sicakhgi: +20 °C Enaz: 10saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESI Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde ylizey pirtzlendirilmelidir.
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ASTARLAR PRIMERS

EP-150

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI ILETKEN ASTAR

TANIMI
2 komponentli, epoksi esasli, iletken, solventsiz, siyah, astar ve emprenye
malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

EP 150, beton yizeylerin kaplanmasinda emprenye ve astar olarak, karisim
icerisine kuvars ilave edilerek de kaplama, tamir harci ya da mortar olarak
kullanilir. Epoksi ve politiretan esasli kaplamalarin altinda astarlama malzemesi
olarak uygulanir. EP 150, beton yiizeyler tGizerinde tozumanin engellenmesi
amaciyla uzun sureli olarak kullanilabilmektedir.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton yuzeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip
(en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm?2 olmahdir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yizeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmahdir. (Shot-Blast, Rota Tiger,
Freze vb.)

b) Ylizey Hazirlig

+ Beton ytizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gbzenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen acik hale
getirilmelidir. TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar Grliiniin uygulanmasindan
once firca ve/veya elektrikli sipurge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

» Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler
temizlenmelidir.

* Yiizey tamirleri, kusg6zi bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 150 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

+ Aile B komponentleri agirlikca 70/30, hacimce 2/1 olacak sekilde homojen
hale gelinceye kadar 3-4 dakika karistirilir (400 dev./dak.). Elde edilen homojen
karisim emprenye icin rulo ile betona emdirilerek uygulanir veya kuvars
karistirllarak mala ile beton ylizeye uygulanir. Eger lzerine epoksi
ya da poliliretan esaslh bir kaplama yapilacaksa, EP 150 heniiz yasken
Uzerine 0,200 - 0,500 mm dane c¢apli silis kumu serpilebilir.

SARFIYAT
Emprenye icin beton kalitesine bagli olarak: 0,100-0,200 kg/m?2
Kuvars karisimli hali ile: 0,600-0,800 kg/m2

AMBALAJ
20 kg setler halinde temin edilir; (A: 14 kg + B: 6 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay sire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kurlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi komponentler
cilde ve gbze temas ettirilmemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozluk takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

* Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

* Ayrica malzemelerin Guvenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirtini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



ASTARLAR PRIMERS

EP-150
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI ILETKEN ASTAR

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu: Epoksi
Yogunluk: Recine Karisimi: ~1,10 kg/I (DIN EN 1SO 2811-1)

Tdm yogunluk degerleri +23°C'de
Kati Madde icerigi: ~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlikca)
Karisim Orani (A+B): 70/30 (agirlikca)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basing Dayanimi Harg: ~95 N/mma2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem)  (EN 196-1)
Egilme Dayanimi Harg: ~30 N/mmz2 (7 giin / +23 °C/ %50 bagil nem) (EN 178)
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Shore D Sertligi 83 (7 guin / +23 °C/ %50 bagil nem) (DIN 53505)
Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicakhg: Enaz+10°C/En fazla +30°C
Cevre Sicaklig En az +15°C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4

Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yizeyde yogusma olmamalidir.

Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.
Kullanim Sdresi: Sicaklik: +10°C Sure:  ~ 60 dakika

+20 °C ~ 30 dakika
+30°C ~ 15 dakika

Karisim Omrii: Sicakhk: +10°C Sure: ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Katlar Arasi Bekleme Suresi: Yiizey Sicakhigi: +20 °C Enaz: 10 saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESi Birkacg kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme suresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yiizey purizlendirilmelidir.
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SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-220

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI SELF LEVELLING

TANIMI

2 komponentli, epoksi esasli, solventsiz, renkli, milkemmel mekanik asinma ve
kimyasal dayanima sahip, hijyenik, temizlenmesi kolay, self levelling zemin
kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

Fabrikalar, is merkezleri, atolyeler, ucak hangarlari, okullar, mezbahalar,
showroomlar, hastaneler, ilag sektori, gida sektord, laboratuvarlar, depolar,
gida ve gida Urinleri Gretim tesisleri, aritma tesisleri, agir forklift ve korozif
kimyasallarin kullanildigi alanlar, hijyenik tiniteler; kimyasal ve mekanik asinma
dayaniminin istendigi tim endustriyel zeminlerde, beton tizerinde kaplama
malzemesi olarak kullanilir.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton ylzeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az
25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm2 olmahdir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

b) Ylzey Hazirlig

+ Beton ytizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldirimasi
ile acik gozenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen agik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli siipiirge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

+ Beton catlaklan V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler temizlen-
melidir.

+ Yiizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« EP 220 komponentlerinden, dnce A komponenti kendi icinde karistirilir
sonra B komponenti A'nin icerisine ilave edilerek minimum 3 dakika olacak
sekilde cok iyi karnistirlir.

+ Karisim homojen hale gelinceye kadar karistirma islemine devam edilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gliciindeki mekanik karisiricilar
kullanilmalidir.

+ Daha 6nce uygulanmis olan epoksi esasli astar malzemesinden minimum
8 saat sonra tarakli mala ile tim ytizeye uygulanir ve kirpi rulo yardimi ile
karisim icerisindeki kabarciklarin atilmasi saglanir.

SARFIYAT
Uygulama kalinligina bagh olarak 1 mm igin 1,5 kg/m?2

AMBALAJ
25 kg setler halinde temin edilir; (A: 20 kg + B: 5 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay siire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayr komponentler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozliik takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

+ Cocuklarin erisemeyecedi yerlerde saklanmalidir.

+ Ayrica malzemelerin Givenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-220

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI SELF LEVELLING

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapi:

Epoksi

Yogunluk:

A+B Bileseni: ~1.50 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN ISO 2811-1)

Kati Madde icerigi:

~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)

Karisim Orani (A+B):

80/20 (agirhkeca)

Mekanik/Fiziksel Ozellikler:

Basin¢ Dayanimi
Egilme Dayanimi
Yapisma Dayanimi
Asinma Dayanimi
Shore D Sertligi

Harg: ~60 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

Har¢: ~30 N/mmz2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

> 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)

50 mg (CS 10/1000/1000) 8 giin / +23 °C (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
80 (7 giin / +23 °C) (DIN 53505)

Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicakhg:
Cevre Sicakligi

En az +10°C/En fazla +30 °C
En az +15 °C/ En fazla +40 °C

Yiizey Rutubet icerigi

Rutubet orani agirlikca =%4
Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.

Bagil Nem:

En fazla %80

Yogusma:

Yizeyde yogusma olmamalidir.
Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.

Kullanim Suresi:

Sicaklik: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20°C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii:

Sicaklik: + 23 °C Sure: ~ 30 dakika
NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.

Katlar Arasi Bekleme Siresi:

Yizey Sicakhgi: +20 °C En az: 10 saat En fazla: 48 saat

DIKKAT EDILMESi
GEREKEN HUSUSLAR

Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yuzey purizlendirilmelidir.
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SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-240

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI ANTISTATIK SELF LEVELLING

TANIMI

2 komponentli, epoksi esasli, solventsiz, iletken, renkli, milkemmel mekanik
asinma ve kimyasal dayanima sahip, hijyenik, temizlenmesi kolay, self levelling
zemin kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

Fabrikalar, is merkezleri, atolyeler, ucak hangarlari, okullar, mezbahalar,
showroomlar, hastaneler, ilag sektori, gida sektord, laboratuvarlar, depolar,
gida ve gida Urinleri Gretim tesisleri, aritma tesisleri, agir forklift ve korozif
kimyasallarin kullanildigi alanlar, hijyenik tiniteler; kimyasal ve mekanik asinma
dayaniminin istendigi tim endustriyel zeminlerde, beton tizerinde kaplama
malzemesi olarak kullanilr.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton ylzeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az
25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm2 olmahdir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

b) YUzey Hazirlig

+ Beton yiizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gozenekli bir ylizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen agik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli siipiirge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

+ Beton catlaklan V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler temizlen-
melidir.

+ Ylizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 150 + Kuvars karisimi ile yapilmaldir.

UYGULAMA YONTEMI

« EP 240 komponentlerinden, dnce A komponenti kendi icinde karistirilir
sonra B komponenti A'nin icerisine ilave edilerek minimum 3 dakika olacak
sekilde cok iyi karistirlir.

+ Karisim homojen hale gelinceye kadar karistirma islemine devam edilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gliciindeki mekanik karisiricilar
kullanilmalidir.

+ Daha 6nce uygulanmis olan epoksi esasli astar malzemesinden minimum
8 saat sonra tarakli mala ile tim ytizeye uygulanir ve kirpi rulo yardimi ile
karisim icerisindeki kabarciklarin atilmasi saglanir.

SARFIYAT
Uygulama kalinligina bagli olarak 1 mm igin 1,5 kg/m?2

AMBALAJ
26,2 kg setler halinde temin edilir; (A: 19,8 kg + B: 6,4 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay siire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayr komponentler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu goézluk takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

+ Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

+ Ayrica malzemelerin Givenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirtini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-240
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI ANTISTATIK SELF LEVELLING

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu: Epoksi
Yogunluk: A+B Bileseni: ~1.50 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN ISO 2811-1)
Kati Madde icerigi: ~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)
Karisim Orani (A+B): 75/25 (agirlikga)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basin¢ Dayanimi Harg: ~60 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)
Egilme Dayanimi Har¢: ~30 N/mmz2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Asinma Dayanimi 50 mg (CS 10/1000/1000) 8 giin / +23 °C (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
Shore D Sertligi 80 (7 giin/ +23 °C) (DIN 53505)
Elektrik iletkenlik Katsayisi 7,5x10° - 3,5x107 (DIN EN 61340-5-1, DIN EN 61340-5-2)
Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicaklig Enaz +10°C/En fazla +30 °C
Cevre Sicaklig Enaz+15°C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca =%4
Test yéntemi: NEM ve SICAKLIK OLCER ile 8l¢iim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yizeyde yogusma olmamalidir.
Yiizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.

Kullanim Sdresi: Sicakhk: +10°C Sure: ~ 60 dakika

+20°C ~ 30 dakika

+30°C ~ 15 dakika
Karisim Omrii: Sicakhk: +23°C Sure: ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.

Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.
Katlar Arasi Bekleme Siiresi: Yizey Sicakhgi: +20 °C En az: 10 saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESi Birkag kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan énce, bekleme siiresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yuzey purizlendirilmelidir.
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SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-250

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, KIMYASAL DIRENCLI SELF LEVELLING

TANIMI

2 komponentli, epoksi esasli, solventsiz, kimyasal direnci yuksek, renkli,
mukemmel mekanik asinma ve kimyasal dayanima sahip, hijyenik, temizlenmesi
kolay, self levelling zemin kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

Fabrikalar, is merkezleri, atolyeler, ucak hangarlari, okullar, mezbahalar,
showroomlar, hastaneler, ila¢ sektord, gida sektord, laboratuvarlar, depolar,
gida ve gida Urinleri Gretim tesisleri, aritma tesisleri, agir forklift ve korozif
kimyasallarin kullanildigi alanlar, hijyenik tiniteler; kimyasal ve mekanik asinma
dayaniminin istendigi tim endustriyel zeminlerde, beton lzerinde
kaplama malzemesi olarak kullanilr.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton ylizeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az
25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm2 olmahdir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

b) YUzey Hazirlig

+ Beton yiizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gozenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen agik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli siipiirge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

+ Beton catlaklan V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler temizlen-
melidir.

* Ylizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« EP 250 komponentlerinden, dnce A komponenti kendi icinde karistirilir
sonra B komponenti A'nin icerisine ilave edilerek minimum 3 dakika olacak
sekilde cok iyi karistirlir.

+ Karisim homojen hale gelinceye kadar karistirma islemine devam edilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gliciindeki mekanik karisiricilar
kullanilmalidir.

+ Daha 6nce uygulanmis olan epoksi esasli astar malzemesinden minimum
8 saat sonra tarakli mala ile tim ytizeye uygulanir ve kirpi rulo yardimi ile
karisim icerisindeki kabarciklarin atilmasi saglanir.

SARFIYAT
Uygulama kalinligina bagh olarak 1 mm icin 1,4 kg/m?2

AMBALAJ
21 kg setler halinde temin edilir; (A: 18 kg + B: 3 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay siire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayr komponentler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu goézluk takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

+ Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

+ Ayrica malzemelerin Givenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirtini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-250

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, KIMYASAL DIRENCLI SELF LEVELLING

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu:

Epoksi

Yogunluk:

A+B Bileseni: ~1.40 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN ISO 2811-1)

Kati Madde icerigi:

~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)

Karisim Orani (A+B):

6/1 (agirlikca)

Mekanik/Fiziksel Ozellikler:

Basin¢ Dayanimi
Egilme Dayanimi
Yapisma Dayanimi
Asinma Dayanimi
Shore D Sertligi

Harg: ~60 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

Har¢: ~30 N/mmz2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

> 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)

50 mg (CS 10/1000/1000) 8 giin / +23 °C (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
80 (7 giin / +23 °C) (DIN 53505)

Uygulama Kosullar:
Yiizey Sicakhg:
Cevre Sicakligi

En az+10°C/En fazla +30 °C
En az +15 °C/ En fazla +40 °C

Yiizey Rutubet icerigi

Rutubet orani agirlikca <%4
Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.

Bagil Nem:

En fazla %80

Yogusma:

Yizeyde yogusma olmamaldir.
Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.

Kullanim Suresi:

Sicaklik: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20°C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii:

Sicaklik: +23°C Sure: ~ 30 dakika
NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.

Katlar Arasi Bekleme Siresi:

Yizey Sicakhgi: +20 °C En az: 10 saat En fazla: 48 saat

DIKKAT EDILMESi
GEREKEN HUSUSLAR

Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yuzey purizlendirilmelidir.
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SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-260

UC KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI, SELF LEVELLING KAPLAMA

TANIMI

3 komponentli, epoksi esasli, solventsiz, renkli, milkemmel mekanik asinma ve
kimyasal dayanima sahip, hijyenik, temizlenmesi kolay, self levelling zemin
kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

Fabrikalar, is merkezleri, atolyeler, ucak hangarlari, okullar, mezbahalar,
showroomlar, hastaneler, ilag sektori, gida sektord, laboratuvarlar, depolar,
gida ve gida Urinleri Gretim tesisleri, aritma tesisleri, agir forklift ve korozif
kimyasallarin kullanildigi alanlar, hijyenik tiniteler; kimyasal ve mekanik asinma
dayaniminin istendigi tim endustriyel zeminlerde, beton lzerinde
kaplama malzemesi olarak kullanilr.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton ylizeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az
25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm2 olmahdir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

b) YUzey Hazirlig

+ Beton yiizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gozenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen agik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli siipiirge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

+ Beton catlaklan V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler temizlen-
melidir.

* Ylizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« EP 260 komponentlerinden, dnce A komponenti kendi icinde karistirilir
sonra B komponenti A'nin icerisine ilave edilerek minimum 3 dakika olacak
sekilde cok iyi karistirlir.

+ Daha sonra mevcut karisima C komponenti yavas yavas ilave edilerek, sistem
homojen hale gelinceye kadar karistirma islemine devam edilir.

+ Karisim homojen hale gelinceye kadar karistirma islemine devam edilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gliciindeki mekanik karisiricilar
kullanilmalidir.

+ Daha 6nce uygulanmis olan epoksi esasli astar malzemesinden minimum
8 saat sonra tarakli mala ile tim ytizeye uygulanir ve kirpi rulo yardimi ile
karisim icerisindeki kabarciklarin atilmasi saglanir.

SARFIYAT
Uygulama kalinligina bagh olarak 1 mm icin 1,80 kg/m?2

AMBALAJ
25 kg setler halinde temin edilir; (A: 10 kg + B: 2,5 + C: 12,5 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay siire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayr komponentler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu goézluk takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

+ Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

+ Ayrica malzemelerin Givenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirtini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SELF LEVELLING SELF LEVELLING

EP-260

UC KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI, SELF LEVELLING KAPLAMA

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu:

Epoksi

Yogunluk:

A+B+C Bileseni: ~1.80 kg/l (+23 °C'de) (DIN EN ISO 2811-1)

Kati Madde icerigi:

~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)

Karisim Orani (A+B+C):

40/10/50 (agirhkga)

Mekanik/Fiziksel Ozellikler:

Basin¢ Dayanimi
Egilme Dayanimi
Yapisma Dayanimi
Asinma Dayanimi
Shore D Sertligi

Harg: ~60 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

Har¢: ~30 N/mmz2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

> 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)

50 mg (CS 10/1000/1000) 8 giin / +23 °C (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
80 (7 giin / +23 °C) (DIN 53505)

Uygulama Kosullar:
Yiizey Sicakhg:
Cevre Sicakligi

En az+10°C/En fazla +30 °C
En az +15 °C/ En fazla +40 °C

Yiizey Rutubet icerigi

Rutubet orani agirlikca <%4
Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.

Bagil Nem:

En fazla %80

Yogusma:

Yizeyde yogusma olmamaldir.
Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.

Kullanim Suresi:

Sicaklik: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20°C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii:

Sicaklik: +23°C Sure: ~ 30 dakika
NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.

Katlar Arasi Bekleme Siresi:

Yizey Sicakhgi: +20 °C En az: 10 saat En fazla: 48 saat

DIKKAT EDILMESi
GEREKEN HUSUSLAR

Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman agsildigi takdirde yuzey purizlendirilmelidir.
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SELF LEVELLING SELF LEVELLING

PU-420

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, POLIURETAN ESASLI, SELF LEVELLING

TANIMI
2 komponentli, politiretan esasli, solventsiz, renkli, mekanik mukavemeti yiiksek,
esnek, hijyenik, self levelling zemin kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

+ Okullar, anaokullari, Giniversiteler, hastaneler, muayenehaneler, laboratuvarlar,
alisveris merkezleri en yaygin kullanim alanlaridir.

+ Fabrikalar, soguk hava depolar, acik teraslar, depolar, frigofrik arag kasalari,
atolyeler, ucak hangarlari, ilag sektord, gida sektord, arag ve yaya trafiginin
oldugu alanlarda da uygulanabilmektedir.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton ylzeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az
25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm2 olmalidir.

+ Kaplama yapilacak sap ve/veya beton zemine saglam basmali, oynamamalidir.
Dolayisiyla kaplama yapilacak beton en az C 25, tercihen C 30 - C 35 standartinda
olmalidir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

+ Pirizlik yaklasik ince siva gibi olmalidir, helikopter tepsi perdahiile elde edilmelidir.

+ Kesinlikle yiizeyi sertlestirilmis beton olmamalidir.

b) Ylizey Hazirlig

+ Beton ytizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gézenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen acik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli siipiirge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

+ Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler temizlenmelidir.

* Yiizey tamirleri, kusg6zi bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, catlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

+ Kird tamamlanmis beton zeminler, ylizeyin durumuna goére, epoksi esasli
astar malzemeleri ile astarlanmalidir.

+ Uygulanmis yas astar (izerine uygun dane ¢apli (0,200-0,500 mm) silis kumu
serpilmelidir. Once A komponenti diisiik devirli (300-400 rpm) mekanik bir
karistirici ile iyice karistirilir. Daha sonra B komponenti A komponentinin
icerisine ilave edilerek, tekrar min. 3 dakika olacak sekilde ¢cok iyi karistirilir.
Karisim homojen hale gelinceye kadar karistirma islemine devam edilir.

+ Elde edilen homojen karisim, istenilen kalinligi saglayacak aletler (ince tarakli
mala vb.) yardimiyla hazirlanan zemine yayilir.

+ Malzeme yasken havasini atmasina yardimci olmak icin kirpi rulo kullanilabilir.

SARFIYAT
1 mm kalinlk icin 1,40 kg/m?2 sarfiyat gereklidir.

AMBALAJ
20 kg setler halinde temin edilir; (A: 16 kg + B: 4 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay siire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayr komponentler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu goézluk takilmahdir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

+ Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

* Ayrica malzemelerin Glvenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirtini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SELF LEVELLING SELF LEVELLING

PU-420
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, POLIURETAN ESASLI, SELF LEVELLING

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapr: Politretan
Yogunluk: A+B Bileseni: ~1.40 kg/l (+23 °C'de) (DIN EN ISO 2811-1)
Kati Madde icerigi: ~%100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)
Karnsim Orani (A+B): 80/20 (agirlik¢a)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basing Dayanimi Harg: ~40 N/mma2 (28 gtin / +23 °C) (EN 196-1)
Ezilme Dayanimi Harg: ~20 N/mma2 (28 giin / +23 °C) (EN 178)
Asinma Dayanimi Harc: 55 mg (CS 10/1000/1000) (ASTM D 4060)
Cekme Dayanimi Harc: 12 N/mm2 (28 giin / +23 °C) (EN 196-1)
Yirtilma Dayanimi Harg: ~49 N/mma2 (28 gtin / +23 °C) (DIN 53504)
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm?2 (betonda gé¢me) (ISO 4624)
Kopma Uzamasi Harg: ~%40 N/mm2 (14 giin / +23°C/ %50 r.h)  (DIN 53504)
Catlak Koprileme Ozelligi 0,80-1,50 mm (28 giin / +23 °C) (DIN 53504)
Shore A Sertligi 75-80 (7 giin / +23 °C/ %50 r.h) (DIN 53505)
Uygulama Kosullari:
Yizey Sicakhgi Enaz+10°C/En fazla +30 °C
Cevre Sicakhg: Enaz +15 °C/ En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4
Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCER ile 6lciim.

Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yiizeyde yogusma olmamalidir. Yiizeyde yogusmadan dolayi nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.
Kullanim Sdresi: Sicaklik:  +10°C Sure: ~ 60 dakika

+20°C ~ 30 dakika

+30°C ~ 15 dakika
Karisim Omr: Sicakhk: +23°C Sure:  ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullar altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.

Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.
Katlar Arasi Bekleme Siresi: Ylzey Sicakhgi: +20 °C En az: 10 saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESI Birkag¢ kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan énce, bekleme siiresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman agsildigi takdirde yiizey purizlendirilmelidir.
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SONKATLAR FINISHING

EP-320

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI, SONKAT

TANIMI
2 komponentli, solventsiz, epoxy esasli, mikemmel yapisma 6zelligine sahip
zemin kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

Depolar, alisveris merkezleri, atélyeler, okullar, hastaneler, ilag sektori, gida
sektoru, laboratuvarlar, aritma tesisleri, showroomlar, korozif kimyasallarin
kullanildigr alanlarda beton tizerine yapilacak kaplamalarda arakat ya da son
kat malzemesi olarak uygulanir.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton yeterli basinc dayanimina sahip (en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi
(pull off) en az 1,5 N/mmz2 olmalidir.

* Ylzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

b) Yuzey Hazirligi

+ Beton ylzeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak cimento serbetinin kaldiriimasi
ile acik gdzenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen acik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli sipirge ile yizeyden uzaklastirimalidir.

+ Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler
temizlenmelidir.

+ Yizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, ¢atlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« Oncelikle A ve B komponentleri kendi icerisinde ayri ayri iyice karistirilir.
Daha sonra B komponenti A komponenti icerisine ilave edilerek, homojen
hale gelinceye kadar minimum 3 dakika olacak sekilde karistirilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gticiindeki elektrikli kanstiricilar
kullanilmalidir.

+ Elde edilen karisim zemine diiz malalar yardimi ile cekilerek uygulanir.

SARFIYAT
Beton kalitesine bagl olarak: 0,300 - 0,600 kg/m?

AMBALAJ
20 kg setler halinde temin edilir; (A: 17,6 kg + B: 2,4 kqg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay sire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

+ Kurlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi komponentler
cilde ve gbze temas ettirilmemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yitkanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozlik takilmalidir.

+ Kurlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

* Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

* Ayrica malzemelerin Guvenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kurdni tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SONKATLAR FINISHING

EP-320
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI, SONKAT

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu: Epoksi
Yogunluk: A-+B Bileseni: ~1,80 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN I1SO 2811-1)
Kati Madde icerigi: ~%7100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)
Karisim Orani (A+B): 88/12 (agirhkca)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Shore D Sertligi 80 (7 glin / +23 °C/ %50 bagil nem) (DIN 53505)
Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicaklig Enaz +10°C/En fazla +30 °C
Cevre Sicaklig Enaz+15°C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4

Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yizeyde yogusma olmamaldir.

Yizeyde yogusmadan dolayi nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.
Kullanim Suresi: Sicaklik: +10°C Sure: ~ 2 dakika

+20°C ~ 40 dakika
+30°C ~ 20 dakika

Karisim Omrii: Sicakhk: +10°C Sure:  ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Katlar Arasi Bekleme Siiresi: Yizey Sicakhgi: +20 °C Enaz: 12 saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESI Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde ylizey pirtzlendirilmelidir.
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SONKATLAR FINISHING

EP-340

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI, SONKAT

TANIMI

2 komponentli, epoksi esasli, solventsiz, renkli, milkemmel mekanik asinma
ve kimyasal dayanima sahip, hijyenik, temizlenmesi kolay, zemin kaplama
malzemesidir.

KULLANIM YERLERI
+ Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atolyeler, ucak hangarlari, okullar,
hastaneler, ila¢ sektord, su tanklari, gida sektoérd, laboratuvarlar, otoparklar,
aritma tesisleri, agir forklift ve korozif kimyasallarin kullanildigr alanlarda metal
veya beton uzerine son kat olarak uygulanir.

+ Mekanik ve kimyasal direnci artirmak icin duvar kaplamasi olarak da kullanilabilir.

UYGULAMA

a) Yiizey Kalitesi

+ Beton ylizeyi temiz, saglam ve yeterli basin¢ dayanimina sahip (en az
25 N/mmz2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mmz2 olmalidir.

* Yizey kir, yag ve kir malzemeleri gibi yabanci maddelerden arindiriimis
olmaldir.

+ Ylzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger, Freze
vb.)

b) Ylizey Hazirlig

+ Beton ylzeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak cimento serbetinin kaldirimasi
ile agcik gbzenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen agik hale
getirilmelidir.

« Tim toz, gevsek ve oynak parcaciklar Grtiniin uygulamasindan once firca
ve/veya vakumlu elektrikli stipiirge ile ylizeyden uzaklastiriimalidir.

» Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler
temizlenmelidir.

* Yizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, ¢atlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« Oncelikle A ve B komponentleri kendi icerisinde ayri ayri iyice karistirilir.
Daha sonra B komponenti A komponenti icerisine ilave edilerek, homojen
hale gelinceye kadar minimum 3 dakika olacak sekilde karistirilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gticiindeki elektrikli kanstiricilar
kullanilmalidir.

+ Elde edilen karisim zemine diiz malalar yardimi ile ¢ekilir ve rulolar ile taranir.

SARFIYAT
Beton kalitesine baglh olarak: 0,300 - 0,600 kg/m2

AMBALA)J
10 kg setler halinde temin edilir; (A: 5 kg + B: 5 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay sure ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI
+ Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayr komponentler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yikanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozlik takilmalidir.

+ Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

+ Cocuklarin erisemeyecedi yerlerde saklanmalidir.

+ Ayrica malzemelerin Glvenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kirini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SONKATLAR FINISHING

EP-340

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI, SONKAT

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu:

Epoksi

Yogunluk:

A+B Bileseni: ~1,65 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN I1SO 2811-1)

Kati Madde igerigi:

~%7100 (hacimce) / ~ %100 (agirlik¢a)

Karisim Orani (A+B):

100/100 (agirlik¢a)

Mekanik/Fiziksel Ozellikler:

Basin¢ Dayanimi
Egilme Dayanimi
Yapisma Dayanimi
Asinma Dayanimi
Shore D Sertligi

Harc: ~60 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

Harc: ~30 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 178)

> 1,5 N/mm2 (betonda kopma) (ISO 4624)

50 mg (CS 10/1000/1000) 8 giin / +23 °C) (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
85 (7 giin / +23 °C) (DIN 53505

Uygulama Kosullar:
Yiizey Sicakhg:

Cevre Sicakligi

Yiizey Rutubet icerigi

Enaz+10°C/En fazla +30°C

En az +15 °C/ En fazla +40 °C

Rutubet orani <%4

Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.

Bagil Nem:

En fazla %80

Yogusma:

Yizeyde yogusma olmamaldir.
Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.

Kullanim Suresi:

Sicaklik: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20°C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii:

Sicaklik: +23°C Sure:  ~ 30 dakika
NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.

Katlar Arasi Bekleme Siresi:

Yizey Sicakhgi: +20 °C Enaz: 10 saat En fazla: 48 saat

DIKKAT EDILMESi
GEREKEN HUSUSLAR

Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yuzey purizlendirilmelidir.
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SONKATLAR FINISHING

EP-350

IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI SEFFAF SONKAT

TANIMI
2 komponentli, solventsiz, epoksi esasli, seffaf sonkat malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

Depolar, alisveris merkezleri, atélyeler, okullar, hastaneler, ilag sektori, gida
sektord, laboratuvarlar, showroomlar, beton tizerine yapilacak kaplamalarda
seffaf son kat malzemesi olarak uygulanir.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

+ Beton yeterli basing dayanimina sahip (en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi
(pull off) en az 1,5 N/mmz2 olmalidir.

* Yuzey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

b) Yuzey Hazirhigi

+ Beton ylzeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak cimento serbetinin kaldiriimasi
ile acik gdzenekli bir yiizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen acik hale
getirilmelidir.

« TUm toz, gevsek ve oynak parcaciklar tGriiniin uygulamasindan once firca
ve/veya elektrikli stipirge ile yizeyden uzaklastiriimalidir.

+ Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler
temizlenmelidir.

+ Yizey tamirleri, kusg6zii bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, ¢atlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 350 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« Oncelikle A ve B komponentleri kendi icerisinde ayri ayri iyice karistirilir.
Daha sonra B komponenti A komponenti icerisine ilave edilerek, homojen
hale gelinceye kadar minimum 3 dakika olacak sekilde karistirilir.

+ Karistirma islemi icin minimum 300-400 rpm gticiindeki elektrikli kanstiricilar
kullanilmalidir.

+ Elde edilen karisim zemine diiz malalar yardimi ile cekilerek uygulanir.

SARFIYAT
Beton kalitesine baglh olarak: 1 - 1,5 kg/m2

AMBALAJ
20 kg setler halinde temin edilir; (A: 12,5 kg + B: 7,5 kqg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay sire ile
depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI
+ Kurlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi komponentler
cilde ve gbze temas ettirilmemeli, temas ettigi takdirde hemen bol su ve
sabun ile yitkanmali, ciddi durumlarda doktora basvurulmalidir.

+ Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozlik takilmalidir.

+ Kurlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinilmalidir.

+ Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

* Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

+ Ayrica malzemelerin Guvenlik Bilgi Foyleri teknik servisimizden temin
edilebilir.

+ Kurdnd tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.



SONKATLAR FINISHING

EP-350
IKi KOMPONENTLI, SOLVENTSIZ, EPOKSI ESASLI SEFFAF SONKAT

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu: Epoksi
Yogunluk: A+B Bileseni: ~1,05 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN I1SO 2811-1)
Kati Madde icerigi: ~%7100 (hacimce) / ~ %100 (agirlikca)
Karisim Orani (A+B): 67,5/32,5 (agirlikga)
Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 4624)
Shore D Sertligi 80 (7 glin / +23 °C/ %50 bagil nem) (DIN 53505)
Uygulama Kosullar::
Yiizey Sicaklig Enaz +10°C/En fazla +30 °C
Cevre Sicaklig Enaz+15°C/En fazla +40 °C
Yiizey Rutubet icerigi Rutubet orani agirlikca <%4

Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.
Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yizeyde yogusma olmamaldir.

Yizeyde yogusmadan dolayi nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.
Kullanim Suresi: Sicaklik: +10°C Sure: ~ 2 dakika

+20°C ~ 40 dakika
+30°C ~ 20 dakika

Karisim Omrii: Sicakhk: +10°C Sure:  ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Katlar Arasi Bekleme Siiresi: Yizey Sicakhgi: +20 °C Enaz: 12 saat En fazla: 48 saat
DIKKAT EDILMESI Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
GEREKEN HUSUSLAR en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde ylizey pirtzlendirilmelidir.
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SONKATLAR FINISHING

PU-410

IKi KOMPONENTLI, POLIURETAN ESASLI, UV DAYANIMLI, SON KAT KORUMA & KAPLAMA MALZEMESI

TANIMI

2 komponentli, politiretan esasli, alifatik (UV dayanimh), solventli, renkli;
mat/yari mat ve parlak ylzey bitisli son kat koruma ve kaplama malzemesidir.
Asinma ve kimyasal dayanimi oldukca yuksektir. Parlakhgi, parlakhk kalicihgi
ve cizilme direnci en belirgin 6zellikleridir.

KULLANIM YERLERI

+ Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atolyeler, ucak hangarlari, okullar,
hastaneler, ilag sektori, gida sektord, laboratuarlar, otoparklar (i¢-dis) vb.
alanlarda son kat koruma ve kaplama malzemesi olarak kullanilir.

+ PU 410 ayni zamanda epoksi ya da politretan esasl kaplamalar tzerine
kimyasal ve asinma dayanimini artirmak, istenilen RAL renklerinde mat/yari
mat ve parlak bitisli ylizey gériinimiini elde etmek amaciyla son kat koruma
malzemesi olarak kullanilir.

+ Ticari araclar, ¢esitli makineler, tank ve celik yapi gibi ylizeylerde atmosfer
kosullarina dayanikli, kalici renk ve parlaklik istenen sistemlerde son kat kaplama
malzemesi olarak kullanilir.

UYGULAMA

a) Yizey Kalitesi

* Beton ylzeyi temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az
25 N/mmz2), cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mmz2 olmalidir.

+ Kaplama yapilacak sap ve/veya beton zemine saglam basmali, oynamamalidir.
Dolayisiyla kaplama yapilacak beton en az C 25 tercihen C30- C 35 standartinda
olmalidir.

* Yizey temiz, kuru, kir, yag ve ylzey kiir malzemeleri gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmahdir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-Blast, Rota Tiger vb.)

+ Plruzlik yaklasik ince siva gibi olmalidir, helikopter tepsi perdahi ile elde
edilmelidir.

+ Kesinlikle ylizeyi sertlestirilmis beton olmamalidir.

b) Ylzey Hazirligi

* Beton yiizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak cimento serbetinin kaldinlmasi
ile acik gdzenekli bir ylizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastirilmali, kusg6zi bosluklar, delikler tamamen acik hale
getirilmelidir.

« Tim toz, gevsek ve oynak parcaciklar Griiniin uygulamasindan once firga
ve/veya elektrikli stipiirge ile ylizeyden uzaklastirnimalidir.

+ Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci derzler temizlen-
melidir.

* Yizey tamirleri, kusg6zi bosluklarin/deliklerin doldurulmasi, ¢atlaklarin tamiri,
yalanci derzlerin doldurulmasi EP 110 + Kuvars karisimi ile yapilmalidir.

UYGULAMA YONTEMI

« Oncelikle A ve B komponentleri kendi icerisinde ayri ayri iyice karistirilir.
Daha sonra B komponenti A komponenti icerisine ilave edilerek, homojen
hale gelinceye kadar min. 3 dakika olacak sekilde karistirihr.

* Mekanik ve asinma dayanimi bulunmaktadir.

+ Kolay temizlenir, ¢izilmez, hijyeniktir.

« Parlaklik kalicihgi bulunmaktadir.

+ Mat/yari mat/parlak olarak tretilmektedir.

« I¢ ve dis mekanlarda kullanima uygundur.

+ Glnes isinlarina dayanikhdir. (UV direncgli.)

SARFIYAT

Her kat icin yaklasik 0,150 - 0,300 kg/m?2

AMBALAJ
24 kg setler halinde temin edilir; (A: 20 kg + B: 4 kg)

DEPOLAMA
Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay siire ile
depolanabilir.



SONKATLAR FINISHING

PU-410

IKi KOMPONENTLI, POLIURETAN ESASLI, UV DAYANIMLI, SON KAT KORUMA & KAPLAMA MALZEMESI

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapu:

Politretan

Yogunluk:

A+B Bileseni: ~1,25 kg/I (+23 °C'de) (DIN EN ISO 2811-1)

Kati Madde icerigi:

~%63 (hacimce) / ~ %71 (agirlik¢a)

Karisim Orani (A+B):

5/1 (agirlik¢a)

Mekanik/Fiziksel Ozellikler:

Basin¢ Dayanimi Harg: ~60 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 196-1)

Egilme Dayanimi Harg: ~30 N/mm2 (28 glin / +23 °C) (EN 178)

Yapisma Dayanimi > 1,5 N/mm2 (betonda kopma) (ISO 4624)

Asinma Dayanimi 50 mg (CS 10/1000/1000) 8 giin / +23 °C) (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
Shore D Sertligi 80 (7 giin/ +23 °C) (DIN 53505)

Uygulama Kosullar::
Yizey Sicakhgi

Cevre Sicakligi

Yiizey Rutubet icerigi

Enaz+10°C/ En fazla +30 °C

En az +15 °C/En fazla +40 °C

Rutubet orani agirlikca < %4

Test ydntemi: NEM ve SICAKLIK OLCERile 8lciim.

Bagil Nem:

En fazla %80

Yogusma:

Yizeyde yogusma olmamaldir.
Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.

Kullanim Suresi:

Sicaklik: +10°C Sure: ~ 60 dakika
+20°C ~ 30 dakika
+30 °C ~ 15 dakika

Karisim Omrii:

Sicaklik: +23°C Sure:  ~ 30 dakika
NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicaklik ve bagil rutubetten etkilenecektir.

Katlar Arasi Bekleme Siiresi:

Yizey Sicakhgi: +20 °C Enaz: 10 saat En fazla: 48 saat

DIKKAT EDILMESI
GEREKEN HUSUSLAR

Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme siresinin
en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yuzey purizlendirilmelidir.
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